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Rotor-Blechpaket eines Elektromptors 



Dxe Erfindung bezieht sich auf ein Rotor-Blechpaket ei- 
nes Elektromotors mit nach dem Stanzpaketier-Ver f ahren 
mittels kreisring- und/oder kr eisbogen formxg zentrisch 
zur Wellenoffnung angeordneter S tanzpaketiex-Pragungen 



10 



urn jeweils einen bestimmten Zentrumswinkel gegeneinander 



versetzt zusammengefugten genuteten Blechlamellen ; ein 
derartiges Rotor-Blechpaket ist durch das DE-GM 28 517 
bekannt 



15 V Bei dem durch das DE-GM 84 28 517 bekannten Rotor-Blech- 
paket sind um die zentrische Wellenoffnung die Blechla- 
meilen auf ihrer einen Flachseite mit ringformigen bzw» 
teilringf ormigen Eindruckungen bzw» auf ihrer anderen 
Flachseite mit korrespondierenden Vorsprungen versehen 
20 und durch Ineinanderpressen der Eindruckungen und der 
Vorsprunge zu dern Rotor-Blechpaket-Verband verkhupf.t. 
Vor der Verknupfung sind die Blechlamellen im Sinne ei- 
nes geschrankten Lauf er-Blechpaketes jeweils gegeneinan- 
Jer urn den der Schrankung entsprechenden Zentrumswinkel 
25 versetzt geschichtet . 

Daruber hinaus ist es allgemein bekannt, zur planparallen 
Anlage der bei cien s tirnseitigen Lagerschilde an ein ge- 
schichtetes Stator-Blechpaket das Blechpaket etwa in der 

30 Mitte seiner exialen Hohe derart zu unte.rteilen, daS die 
eine Bleehpaket-Stapelhalf te gegenuber der anderen Blech- 
paket-Stapelhalf te urn 180* gcwendet ist, so daB unter- 
schiedliche Dicken in dem gestanzten Biechband nicht zu 
einer unterscbiedlichen Blechpaket-Hohe , gemessen uber den 

35 Umfang der Stirnflachen des Blechpaketrs, fuhren konnen. 
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/+ Aufgabe der Vorllegenden Erfindung 1st nidht der Hohen- 
ausgleich eines Stator^BiechpaketeS ltt\ Slnne einer plan- 
paralleleh Ahlage der beideh Lagerschiide, sdhdern die 
Erzieluhg eines mogllchst unwucht f reien Rotor^Blechpeike- 
5 fees durch bereits bsi der Schichtuhg des Slechpaketes 
auf einfache Weise durch fuhrbare MaBnahmert* 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt unter Zuhilfenahme des 
nach dem Stanzpaketier^Verf ahren geschichteten Blechpa- 

10 ketes, bei welchem mittels kreisring- und/oder kreisbo- 
genfoxrnig zentxisGh zur Wellenof f nung angeordneten Stanz- 
paket ier~Pragungen die einzelnen Blechlamellen Jewells 
zusammengefugt sind, auf einfache Weise dadurch, daB die 
Lamellen im Sinne eines moglichst unwucht freien Blech- 

15 paket^Verbandes urn einen einer Nutteilung oder einem gan-- 
zen Vielfachen einer Nutteilung entl»prechenden Zentrums- 
winkel gegeneinander versetzt uber den gesamten Umfang 
des Blechpaketes verteilt angeordnet sind} auf diese Art 
und Weise kann bei dem Fertigungs vorgahg des Stanzens und 

20 Paketierens in einem Arbeitsgang gleichzeitig eine un- 
terschiedliche elnseitige Blechlamellen-Dicke uber den 
gesamten Blechpaket -Umfang verteilt und sotnit das Ent- 
stehen einer durch unterschiedliche Blechpaket-Dicke an- 
sonsten hervorgeruf ene Unwucht von vornherein vermieden 

25 werden . 

Soil fur das Blechpaket gleichzeitig eine Schrahkung vor- 
gesehen werden, so sind die Blechlamellen zweckmaBige-r- 
weise zusatzlich jeweils urn einen bestimmten , der Schran- 
30 kung entsprechenden Zentrumswinkel gegeneinander ver- 
setzt angeordnet. 
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/5> Die £r f indung sowie weitere vorfceilhafte Ausgestaltungen 
der trfihdung sind im f oigenden ahhand eines schemati^ch 
dargfcstellten Aus fuhrungsbeispiels in def Zeichnuhg naher 
erlautert; tiarin zeigen; 

5 

Fie}* 1 eine sti£nsV5itige Draufsicht auf eine einzelne 

Blechlamelle LI j 
Fig* 2 in eifiem Schriittbild ein aus zwolf Blechlamellen 

irtittels ringforrnig ijcschlosseher Stanzpaket i er-- 
10 Pragung im Bereieh der Wellenoff nung zusammenge- 

ftigtes Blechpaket; 
Fig. 3 eine axiale Draufsicht auf das Blechpaket gemaQ 

Fig. 2 mit zwolf nach dem Stanzpaketier -Vexf ahren 

zusammengefugten Blechlamellert * 

15 

Fig#l zeigt die stirnseitige Draufsicht auf eine einzelne 
Blechlamelle LI, von denen insgesamt zwolf Blechlamellen 
L1-L12 zu einem Rotor-Blechpaket 3 gemaQ Fig. 2 bzw. gemaQ 
Fig. 3 nach dem Stanzpaketier-Ver f ahren zusammengefugt sind. 
'20 Oede Blechlamelle L1-LI2 weist uber den Umfang verteilfc zwolf 
Nuten N1-N12 auf, von denen in Fig. 1 nur vier Nuten ange- 
deutet und eine erste Nut mit dem Bezugszeichen Nl beson- 
ders hervorgehoben gekennzeichnet ist. 

25 Zur Aufnahme und Halterung auf einer in den Figuren nicht 
dargestellten Rotorwelle ist mittig in jede Blechlamelle 
L1-L12 eine Wellenoff nung 1 eingestanzt, die eine Polygon- 
Form mit radial gegen die Wellenoff nung 1 vorstehenden 
federnden Vorsprungen 2 aufw'eist, so daG ein toleranzaus- 

30 gleichendes federndes Eindrucken der Welle ohne Gefahr 

von Schleif spuren auf der Oberflache der Welle gewahrleis- 
tet i st . 
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Zur Verknupfung der Blechiarnellen L1-=L12 flach dem Sfcanz- 
paketier-Verfahren 1st Jewells in die elf obereri Lamellen 
Ll-Lil des nach dem Stafizpaketier -Verf ahrefi zusammenge- 
" fflgt^n Blechpaketes 3 je eine geschlossene ringformige, 
5 bis zur Welienof f nung 1 reichende Einpragung 31 einge^ 
bracht. Die unterste Blechiameiie L12 1st in an sich be-^ 
kannter Weise nur mit einer der Einpragung koxirespondie- 
renden gestanzten dffnung versehen, so daB eine Ver- 
knupfung zwischen der untersten Blechiameiie Ll2 und der 
16 nachstgestanzten, als erstes Blech zurn nachsten Blech- 

paket gehorenden Blechiameiie ausgeschlossen 1st und somit 
eine automatische Trennung des folgenden Blechpaketes 
gewahrleistet werden kann. 

15 Zur im Sinne einer geringen Unwucht gunst igen Verteilung 
einer gegebenen falls in einem bestimmten Umf angsbereieh 
jeder Blechiameiie vorhandenen Abweichung der Blechla- 
mellen-Dicke auf den gesamten Umfang des Blechpaketes 
1st erfindungsgemaQ vorgesehen, daG jede der hier vorge- 

20 sehenen Blechiarnellen L1-L12 um den einer Nutteilung 
entsprechenden Zentrumswinkel &C derart in Umfangs- 
richtung versetzt bzw . verdreht ist, da(3 die Nuten 
deckungsgleich ubereinander liegen, jedoch die bason- 
ders gekennzeichnete erste Nut Nl von Blechiameiie zu 

25 Blechiameiie am Umfang des Blechpaketes 3 f ortschreitend 
welter wandert. Dieser Sachverhalt soli in Fig. 3 
angedeutet werden, wo jeweils nur die Nutoffnung der 
besonders gekennzeichneten ersten Nut Ml in jede der 
zwolf Blechlamellen L1-L12 in ihrer jeweiligen, uber den 

30 Umfang fortschreitenden Lage, dargestellt ist* 

3 Schutzahspruche 
3 Figuren 
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Schutzanspruche 

5 1. Rotor-Blechpaket eines Elektromotors mit nach dem 
Stanzpaketier-Ver fahren mittels kreisring- und/oder 
kreisbogenformig zentrisch zux Wellenof f nung angeordne- 
ter Stanzpaketier-Pragungen urn jeweils einen bestimmten 
Zentrumswinkel gegeneinander versetzt zusammengefugten 

10 genuteten Blechlamellen, 

d a d u r c h gekennzei-chnet, 
daB die Blechlamellen (L1-L12) im Sinne eines moglichst 
unwuchtf reien Blechpaket-Verbandes urn einen einer Nut- 
r~) teilung Oder einem ganzen Vielfachen einer Nuttellung 

15 entsprechenden Zentrumswinkel ( cL) gegeneinander ver- 
setzt uber den gesamten Umfang des Blechpaketes (3) 
vexteilt angeordnet sind. 

2. Rotor-Biechpaket nach Anspruch 1, 
20 d a d u r c h g e k e n n z e i c h n e t , 

dai? die Blechlamellen (L1-L12) im Sinne eines geschrank- 
ten Blechpaketes zusatzlich jeweils um einen bestimmten, 
der Schrankung entsprechenden Zentrumswinkel gegenein- 
ander versetzt angeordnet sind. 



o 



25 

3. Rotor-Biechpaket nach Anspruch 1, 
d a d u r c h g e k e n n z e i c h net , 
daB jeweils der innere wellenseitige Randbereich der 
Blechlamellen mit einer bis zur Wellenof f nung (1) 
30 reichenden und zu dieser konzentrischen ringformigen 
St&nzpaketier-Pragung (31) versehen 1st. 



35 



Bk 2 OCk / 03.09.1986 



/ \ 



It t* 44 * 1 I I I I 

l # t t ♦ III 

» * I t 4 I III 



1/1 



86 S 3 3 1 9 DE 




L11 L9 L7 L5 L'i 
U2 VL10 \ L8 J LS^Lty L2 



3 -J 



31 



Htm 

t-tl 



FIG 1 



it 

ill 

mil 



FIG 2 



E 



4 



Ml 



3=r 




hee 



3XE 



N1< 



FIG 3 



